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Entfernung der Druckerschwtirrze. 
Von Prof. Dr. Carl G. S c h w a 1 b e ,  Eberswalde. 

I n  der Tagespresse erscheinen von Zeit zu Zeit Notizen 
uber die angeblich gelungene Wiedernutzbarmachung von 
altem Zeitungspapier, die angesichts der erschreckend raschen 
Abnahme der Fichtenholzvorriite der Welt unbedingt erforder- 
lich sei. Aus hier nicht naher zu erorternden Grunden komnit 
in der  Tat fiir die Papierherstellung, insbesondere fiir Zeitungs- 
papier, fast ausschlieBhch d d S  Fichtenholz in Betracht. 

Nun sol1 jetzt wieder einnial ein kolloider Stoff, wie 
Gummi oder Guttapercha in der geringen Menge von etwa 
0,4% des Fasergewichtes, in  Trichlorathylenlosung angewendzt, 
die Druckerschwarze von den1 Faserfilz ablosen. Vom Losungs- 
inittel ist etwa das 25fache und mehr des Faserstoffes anzu- 
wenden. Bei der sehr geringen Menge des erforderlichpn 
Emulgators sollen eigentlich nur  die Kraftkosten fur die Ruhr- 
werke u. dgl. fur den Gestehungspreis maBgebend sein. In 
diesein Falle komnien aber noch die hohen Kosten der ge- 
waltigen Mengen von Losungsmitteln und seiner Wieder- 
gewinnurig hinzu. 

Die Ablosung der  Druckerschwarze reizt seit langeni als 
Problem die Erfinder, insbesondere diejenigen, welche den1 
Papierfach fernstehen. Es gibt Dutzende von einschlagigen 
Patenten, und nach vielen gelirigt auch tatsachlich die Ab- 
l6suiig der  durch Leinob-Sikkativ auf dein Faserfilz des Papieres 
als Druckerschwarze festgeklebteii RuBes. Die Erfinder sind 
sich aber fast niernals klar daruber, daB neben den Kosten der 
Eniulgiermittel gerade die Kraft- und Arbeitskosten fur Auf- 
liisen des Papiers zum Faserbrei, Waschen und Wiederbildung 
des Papierblattes den Gestehungspreis bedingen. 

Durch diese Kosten wird der  Preis des aus Altmaterial 
hergestellten Zeitmgspapieres fast ebenso hoch wie derjenige 
des neu gekauften Zeitungspapiers, ganz abgesehen von der  
n:eist minderen Beschaffenheit des Materials. Die Annahine 
der Erfinder, daB bedrucktes Zeitungspapier wertlos sei und 
vergeudet werde, trifft aber gar nicht zu, da sehr groi3e Mengen 
solchen Papiers auch ohne Entfernen der Druckerschwarze in 

der Pappenfabrikation zur Herstellung von Graupappen ver- 
wendet werden. - Die tatsachlich drohende Fichtenholziiot 
kann auf dem angestrebten Wege nicht behoben werden. Dies 
wird nur durch Verfahren gelingen, durch welche es moglich 
wird, reichlich vorhandene Holzarten, wie Kiefer und Laub- 
holzer, sowie Graser (Bambus) der Papier-Weltwirtschaft nutz- 
bar zu niachen. 

Berichtigongen. 
S c h m i d t : ,,Antimon in der Arzneimiltelsynlhese." (43, 

963 [1930].) 1. S. 966, Spalte 1, Abschnitt 4 von oben, mu8 es 
hei8en: ,,Die Formel 111 unci IV bringt . . ." (statf I1 und 111). 
2. S. 966, Spalte 1, FuBnote 6, vorletzte Zeile, muB es heiBen: 
,,. . . die Formeln 111 und IV . . ." (statt I1 und 111). 3. S. 966, 
Soalte 2. Formel: 

4. S. 967, Spalte 2, Formel: 

5.  S. 967, Spalte 1, Abschriitt 4 von unten, vorletzte Zeile, mu8 
es heiSen : ,,Komplexbindung" (statt Koinplexverhindung). 
6. S. 968, 1. Spalte, Zeile 20 von unten, mu8 es heiBen: ,,Uni 
den aromatischen Arsenverbindungen analoge aromatische An- 
tinionverbindungen zu synthetisieren, stehen uns nur wenige 
Methoden zur Verfugung, fur  arzneilich brauchbare nur eine 
einzige: die Diazosynthese, die in der Chem. Fabrik von Heyden 
gefunden wurde. Herrn Dr. P h i 1 i p p bin ich fur anfangliche 
Anregung und Ratschlage bei diesen Arbeiten zu Dank vcr- 
pflichtet. (Vgl. auch LIEUIGS Ann. 421, 178.)" 7. S. 969, 
Spalte 2, FuBnote 17, muB es heisen: ,,LIERIGS Ann. 421 [1920:1 
und 429 [1922]" (statt 420 und 422). 

YERSAMMLUNOSBLRICHTE 

Vollversammlung des Sachversthdigen- 
Ausschusses des  Reichskohlenrats ffir Kohlen- 

bergbau. 
Berlin, 4. Dezernber 1930. 

VorJitzender: Prof. Dr.-Tng. H e i s e , Bochum. 
Der Vorsitzende gedenkt in seiner Eroffnungsansprache zu- 

nachst der in letzter Zeit vorgekommenen groBeri Bergwerks- 
unglucksfalle und weist dabei darauf hin, daB jahrlich an 
9OOO Erdbeben, stundlich 1, zu verzeichnen sind. Zum Teil 
haben wir bereits gelerrit die Gebirgsdrucke zu bekampfen 
und auszunutzen. Die Gebirgsdrucke und Gebirgsschlage uben 
eine Ruckwirkung auf die in den Gruben enthaltenen Gase aus 
und daniit stehen Zuni Teil die Unglucksfalle im Zusammen- 
hang. Zur Vermeidung der  Bruchgefahr ist eine richtige Er- 
kenntnis und Beurteilung der  Briiche erforderlich. Hier 
durften vielleicht die Theorien von Prof. S e  i d 1 einen Fort- 
schritt herbeifuhren. 

Ministerialrat z. D. Dr. Erich S e i d l ,  Berlin: ,,Die Be- 
deulung tecknisclter Brwchformen fur die Sleinkohlenteklonik." 

Gewisse Bruchbildungen im Bergbau und gewisse Formen 
der Steinkohlentektonik lassen sich leichter erklaren, wenn 
man die Erfahrungen der Mechanik heranzieht. Die neuen 
Forschungen der  techriischen Mechanik beschranken sich nicht 
mehr auf den elastischen Bereich der  Formanderung, sondern 
sie befassen sich planrna8ig mit der Ermittlung der Gesefze 
der  bleibenden Fornianderung. Dadurch haben sich enge Be- 
ziehungen zwischen den bisher getrennt vorgehenden Wissens- 
zweigen, der technischen Mechanik (mit der  Metallographie 
als Hilfswissenschaft) und der tektonischen Geologie (mit 
Mineralogie und Petrographie als Hilfswissenschaften) ergeben. 
Den vom Vortr. entwickelten Theorien liegt der Leitgedanke 
zugrunde, daS durch gleichartige Beanspruchungen, wenn 
diese bestimmte Spannungen erzeugen, sich ganz bestimmte, 

bleibende Formanderungen ergeben, die sich durch bestimmfe 
geometrische Begrenzungen und eine bestinimte Massen- 
verteilung kennzeichnen. Unter bestiminten gerichteten Span- 
iiungen ergaben sich bestimmte Formanderungen. 1st also 
die Beanspruchung bekannt, so laBt sich die Art der 
Fornianderung voraussagen. Liegt andererseits nach erfolgter 
Formanderung eine bestimmte Form vor, so 1aBt sich daraus 
auf die Art der  Beanspruchung schlieBen. Die Hauptformen, 
die bei den Beanspruchungen auftreten, sind Scherform, Zer- 
reiBform, Zerdruckforrn, Biegeknickform und Stroniungsfornr. 
Auf Grund der Erklarung der  technischen Scher- bzw. ZerreiB- 
vorgange und der  allgemeinen Kennzeichnung der  Scher- bzn. 
ZerreiSerscheinung erliiutert Vortr. eine groSe Reihe ent- 
sprechender geologischer Formen. Da das Wesentliche sowohl 
bei den Metallen wie bei den kristallinen Gesteinen das 
kristalline Gefuge ist, so ist es durchaus nioglich, einen Ver- 
gleich zwischen Metall und Gestein durchzufuhren. Bei der  
Erorterung der  Kerbwirkung zeigt Vortr., wie die schlagartige 
AuslGsung von Spannungen eintreten kann. Technische Zer- 
reiBzonen erklaren nianche bisher niclit deutbaren Bruch- uiid 
Explosionsvorgange als Folge von Zugspannungen, und an Bei- 
spielen der  sich durch einen BiegeStauchvorgang ergebenden 
Stauungen und Aufklaffungen kann man in einfacher Weise 
unter anderm die schwierigen Verhaltnisse des nieder- 
schlesischen Bergbaugebietes verstehen, das niit Porphyr- 
durchbriichen stark durchsetzt ist. Durch die Tatsache, dai3 an 
Biege-(Falten-)zonen an der  konkaven Seite eines Bogens 
Druckspannungen, an der  konvexen Seite dagegen Zug- 
spannungen herrschen, kann man uber die in noch unerschlos- 
senen Tiefen zu erwartenden tektonischen Verhaltnisse und die 
Gebirgsspannungen Aussagen machen. - 

Generaldirektor Dr.-Ing. e. h. A. G a e r t n e r , Molke, 
Kreis Neurode ( N . 4 . )  : ,,Die Entsponnung des Gebirges und 
der Gase durch den Bergbnu." 

Seit Mitte des vorigen Jahrhunderts sind bei allen Bergbau- 
arten, im Gold-, Erz-, Salz-, Kohlenbergbau, im Tunnel- und 
Schachtbau Gasausbruche beobachtet worden, und zwar ist eine 
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stetig steigende Haufigkeit dieser Ausbruche zu verzeichnen. 
Unter den austretenden Gasen befinden sich Kohlensaure, 
Grubengas, Stickstoff, Wasserstoff, Sauerstoff und Gemische 
dieser Gase. Auch Ausbriiche von Wasser und Xohlensaure 
und Ausbriiche von Erdol und Petroleum sind bekannt. Wo 
nlan auch Gasausbruche festgestellt hat, immer handelt es sich 
uni Sc.liichten von groBerer Sprodigkeit und geringerer Festig- 
keit als ihre Umgebung. Sind solche Schichten an sich schon 
durch die naturlichen Gebirgsspannungen bis an die Grenze 
ihrer eigenen Festigkeit und der Festigkeit ihrer Verbindung 
niit den Nachbarschichten beansprucht, so fluchten sie bei Ein- 
tritt r o n  Zusatzspannungen durch den Abbau ins Freie. Naeh 
R u f f I)  ist das Freiwerden von Gasen bei solchen Vorgangen 
dadurch zu erklaren, daR sich in den Mineralien unter Druflr 
Gas in Losung befindet. .Es tritt bei allmiihlicher Entspannung 
allmahlich, bei plotzlicher plotzlich aus, und zwar in desto 
groBeren Mengen je Kubiknieter Mineral, in je zahlreichere 
und kleinere Teilchen es nach voraufgegangener Zerniiirbung 
zerfallt. Hieraus leitete Vortr. Ratschlage zur Vernieiduug 
von Gasausbruchen ab. Vortr. schlieBt niit deni Appell an alle 
Bergleute, den Vorgangen in der Grube erhohte Aufmerksam- 
keit zu widmen und durch internationale Zusammenarbeit das 
Studium zu fordern. Es ist bereits ein Erfahru~igsaustauscii, 
insbesondere mit franzosischen Bergbausachverstandigen, an- 
gebahnt. - 

Prof. Dr. R u f f , Breslau, beleuchtet in seinem Korrefernt 
die Frage der Gasausbriiche vom Standpunkt des Chemikersl). -- 

Ministerialrat Dr. R o t h e r , Leiter des Grubensicherheits- 
amtes im preuBischen Ministeriuni fur Handel und Gewerbe: 
Das letzte Ungluck im Juli dieses Jahres zeigte, daB die Natur 
ondere Gesetzmaaigkeiten verfslgt, als man glaubte gefunden 
zu haben. Die dem Bergbau gestellle Aufgabe geht vor allem 
dahin, vorhandene Spannungen im Gebirge nach Moglichkeit zu 
beseitigen und die sekundaren Spannungen nach Moglichkeit zu 
vermeiden und nicht durch den Abbau derartige Spannungen 
lieu zu schaffen. Vom Standpunkt der Gasausbruche, b e s p d e r s  
der Kohlensaureausbruche, gesehen, muB man dort, wo man 
diese Ausbriiche nicht vermeiden kann, sie zu der Zeit herbei- 
fiihren, wo die  Belegschaft sich in Sicherheit befindet. Man 
niuB also danach streben, statt der plotzlichen Gasausbruche 
eine standige . Entgasung zu erzielen. Dies kann durch eine 
entsprechende Reihenfolge des Abbaus niehrerer Floze erreiclit 
werden. - 

Prof. S p a c k e 1 e r , Breslau, verweist auf einige im berg- 
niannischen Laboratorium der  Technischen Hochschule in  
Breslau durchgefiihrte Untenuchungen, die in der gleicheri 
Richtung gehen wie Dr. S e i d l s  Arbeiten uber die fiber- 
tragung der Ergebnisse der Materialforschung auf die tekto- 
nischen Probleme. Die Untersuchungen betrafen insbesondere 
die Ernmittlung des Festigkeitskoeffizienten und Elastizitats- 
moduls der Gesteine. Entspannung und Entgasung kann man 
nicht identifizieren. ' Bei den Gasausbruchen handelt es sich 
um eine Entspannung, da man so groBe Gasmengen nicht so 
schnell entfernen kann. 

Schweizerischer Verband 
fiir die MaterialprUfungen der Temnik. 

11. Farbentagung (35. Diskussionstag) in Zurich, Eidgen. Techn. 
Hochschule, 6. Dezernber 1930. 

Vorsitzender: Prof. Dr. Dr.-Ing. h. c. M. R o S ,  Zurich. 
Dr.-Ing. P. N e t t m a n n , Berlin-Charlottenburg: ,,Biseli- 

und Oberflachenschulz (Grundlagen und praklische Ausfiihruttg 
der Entrostung und des Spritzanslriches)." 

Die durch Hammer, Stahlbiirste und Spachtel erfolgende 
H a n d e n t I' o s t u n g ist wenig wirtschaftlich. Von den Ge- 
raten zur m e c h a n i s c h e n  E n t r o s t u n g  hat sich bisher 
der DruckluftmeiBel am brauchbarsten erwiesen. Eine voll- 
kommen einwandfreie Entrostung ist nur mit dem S a n d - 
s t r a h 1 g e b 1 Die Wirkung des Sandstrahls 
ist vod dem Neigungswinkel zur Arbeitsflache abhangig. Bei 
senkrechter Haltung wird die Stooenergie in Zertrummerungs- 

s e zu erzielen. 

l )  Ztschr. angew. Chem. 43, 1038 [19M40].. 

arbeit umgesetzt. Je flacher die  Diise zur Flache gehalten 
wird, um so groBer ist die Schleif- oder Polierwirkung. Die 
Leistung des Sandstrahlgebyases ist weiterhin von der Lange 
und Form der Diisen sowie von dern benutzten Abstrahlungs- 
mittel (Sand, Stahlsand, Siliciumcarbid) abhangig. Um den 
VerschleiB der Diisen einzuschranken, konnen an Stelle der 
gewohnlichen Gui3eisen- oder HartguBdusen solche aus 
Wolframcarbid verwendet werden. Beim S p r i t z a XI s t r i c h 
muB fur jede Arbeit die zweckmafiigste Pistole im Betrieb be- 
stimmt werden. Eine Universalspritzpistole gibt es nicht. Die 
Trocknung der Farbiiberzuge kann in automatischen Lack- 
trocknuugsanlagen erfolgen. - 

Dr. A. V. B 1 o m ,  Eidgen. Materialpriifungsanstalt, Zurich: 
,,Die schweizerischen Richtlinienbluller fiir Anslrichsfoffe und 
deren Hilfsmnlerinlien." 

Die erste Lieferung der vom Schweiz. Verband fur die 
Materialpriifungen der  Technik herausgegebenen Richtlinieu- 
Matter behandelt einige der wichtigsten Pigmente, Bindemittel, 
Hilfsmaterialien und Priifmethoden. Pigmente: BleiweiB in 61, 
Zinkweifi, Lithopone, Mennige, Eisenglimmer, Eisenoxyd, Ocker, 
Zinkgelb und Victoriagriin; Bindemittel und Hilfsstoffe: Leinol- 
firuis, Leinolstandol, Waterprooffirnis, Terpentinol, Lackbenziii, 
Alkohol, Carbolineuni. Leinolkitt und Harze; Prufmethodel1; 
spezifisches Gewicht fur Flussigkeiten, Saurezahl, Verseifungs- 
zahl, Flaninipunkt, Aschegehalt, Verdunstungs- bzw. Ver- 
harzungsprobe, Wasserdampfdestillation, Farbton fur Fliissig- 
keiten, KorngroBe, Schiitt- und Ruttelgewicht, Ulzahl, Ver- 
puffungstemperatur von Nitrocellulose, Warmlagerprobe von 
Nitrocellulose, Gehalt an Filmbildnern, Trockendauer, Ritzharte, 
Biegeprobe, Pendelkiihlung, Wetterpriifung, Rauchgasprufulrg. 
Bei Eisenglimmer sind von anorgankchen Suspensionsniitteln, 
w-elche das Absetzen des Pigments erschweren, nicht niehr 211s 
2% zugelassen. Eisenoxyd niuB bei einem Minimalgehalt von 
85% Eisenoxyd frei von Sauren sein und darf hochstens 1% 
Wasserlosliches enthalten. Ocker, Zinkgelb und Victoriagriin 
sind in den Richtlinienblattern nicht zahlenmarjig festgelegt, 
sondern nur kurz charakterisiert. Bei Victoriagriin wird eiii 

Schwerspatgehalt von 70% als normal betrachtet. Fur die Be- 
stimmung des Abkreidegrades von Anstrichen wird der 
Stempelapparat von R. K e m p f verwendet. Vortr. hat fest- 
gestellt, dai3 sowoh1 Ulfarben als auch Nitrocelluloselacke in der 
Hochgebirgsluft weniger abkreiden als in der Stadtluft. - 

Ing. H. F r i e d 1 i , Schweiz. Bundesbahnen, Olten: ,,Zweck 
und Ziel der Snmmlung praktischer Erfahrungen uber Maler- 
arbeiten." 

Die systematische Sammlung der Erfahrungen bei Anstrich- 
arbeiten geschieht durch Rundfragen bei groBen Farben- 
verbrauchern. Aus vorliegenden Antworten von 30 Normal- 
und Schmalspurbahnen der Schweiz geht hervor, daB der 
AuBenanstrich blechverkleideter Fahrzeuge nach dem Ullack- 
farben- (Emaillefarben-) Verfahren meistens derart geschieht, 
daR nach dem Reinigen der  Bleche mit Bimsstein einmal niit 
RleiweiBfarbe grundiert, d a m  gewohnlich dreinial Spachtelkift 
aufgetragen, anschlieBend ein- bis zweimal rnit niagerer oder 
halbfetter Ulfarbe und zweimal rnit Ollackfarbe gestrichen wird. 
Als Lebensdauer solcher Ollackfarbenanstriche werden 3 bis 
15 Jahre geuannt. Gegeniiber dem Ollackfarbenverfahren i d  
die Lackierurig rnit KlarlackschluRbehandlung stark in den 
Hintergrund getreten. Das Spritzverfahren hat bisher nur beiiri 
Anstrich von Guterwagen Eingang gefunden. Nitrocellulose- 
lacke sind bei den schweizerischen Transportanstalten bisher 
nur versuchswreise verwendet worden. - 

A u s s p r a c h e ,  geleitet von Prof. Dr. P. S c h l l p f e r ,  
Zurich: Behandelt wurden hauptsachlich Fragen der Entrostung 
und des Spritraustrichs. Ungunstige Erfahrungen wurden an 
zwei Stellen bei der Entrostung mit Stahlsand gemacht. N e t t - 
m a n n  gibt an, daB Stahlsand hoheren Druck erfordere und 
dai3 Siliciumcarbid dem Stahlsand vorzuziehen sei. Die An- 
sichten iiber den Materialverbrauch beim Spritzanstrich gingen 
noch stark auseinander, was z. T. darauf beruht, daR beim Ver- 
gleich von Pinsel- und Spritzanstrich meistens nicht die Film- 
dicke beriicksichtigt wird. Mit Sandstrahl behandelte Flachen 
lassen sich infolge der starken Aufrauhung nur schwer rnit deli1 
Pinsel streichen und werden am besten im Spritzverfahren 


